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OLAUFLAGENMESSUNG



Mit dem voranschreitenden Ausbau der Automation

innerhalb der metallerzeugenden Industrie kénnen selbst

kleinste UnregelméBigkeiten in Rohmaterialien gréBte

-

Auswirkungen auf die gesamte Prozesskette haben.

Ein gleichmaBiger und gleichbleibender Olfiim ist bei der
Verarbeitung von Blechen von groBer Bedeutung. Zu
geringe oder zu starke Bedlung fuhrt oftmals zu

kostspieliger Nachbearbeitung oder unzureichender

Produktqualitat.
Die neue Limax Olauflagenmessung liberwacht stetig Ihren
Bedlungsprozess und warnt den Anwender bei fehlerhaften

Produktionsergebnissen.

Die durch unser System bereitgestellten Informationen

helfen die Kosten durch Stillstandszeiten und

Reklamationen auf ein Minimum zu reduzieren.

Mit unserer Expertise als Hersteller elektrostatischer

Olmaschinen haben wir ein vollautomatisches Messsystem

entwickelt, das neben der Infrarotspektroskopiesensoren

auch eine vollwertige Auswertungseinheit beinhaltet und

vielseitig befestigt werden kann.




SENSOR

Der Infrarotspektroskopiesensor unseres Systems misst
Olauflagestarken auf Blechen - kontaktlos.

Bandvibrationen werden automatisch kompensiert, sodass das
Messergebnis gleichbleibend exakt angegeben werden kann. Die
Messkopfe werden auf eine traversierende Lineareinheit montiert.
Dies ermdglicht die Uberwachung des Bedélungsergebnisses
eines vollstéandigen Coils.

Der Sensor ist fiir gangige Olsorten bereits kalibriert. Durch die
Unabhéngigkeit der Bandgeschwindigkeit geschieht die
Abstimmung auf neue Prozesse reibungslos.

Messmethode

Medien

Bandabstand

Mdgliche Schwankung

Umgebungstemperatur

Messfrequenz

Messbereich

Material

Bestimmbare Beschichtungen

Wiederholbarkeit

Genauigkeit

Datenlibertragung

Schutzklasse

Infrarotspektroskopie
Ol- und Wasserschichten in g/
m2und mg/m?

200 mm

+/- 20 mm

0°Cupto +55°C

<120 Hz

Standard: 0,3 — 6 g/m2,
> 0,02 g/m2 possible with
special calibration

Alle Metalle und Keramik

Alle durchsichtigen organischen
Substanzen

1 nm (1 mg/m2)

< 200 nm fur
Gruppenkalibirierung

und < 30 nm flr spezielle
Kalibrierung

RS 422 oder Ethernet

IP65




Ausgestrahltes Infrarotlicht

Reflektiertes Infrarotlicht

Internes Spektrometer und Filter

Blech

Messprinzip

Der Infrarotmesskopf macht sich das Lambert-Beer’sche Gesetz
zu eigen. Dieses Gesetz besagt, dass die Olauflagenstérke in
Relation zum absoluten Grad der Absorption des ausgestrahlten
Lichtes steht. Infrarotlicht durchdringt die Olschicht und wird
durch das Blech reflektiert. Die Auswertung des reflektierten
Lichtes mit Hilfe des integrierten Spektrometers garantiert eine
préazise Olauflagenmessung.

Die Vorteile der Olauflagenmessung

Qualitatsbleche, die haufig in der Automobilbranche verwendet
werden bendtigen eine sehr akkurate Bedlung. Trockene Streifen
oder eine Uberdlung fiihren zu einer verstarkten Abnutzung von
Presswerkzeugen, Beschwerden und Haftung. Eine
kontinuierliche Olauflagenmessung hilft dabei Kosten fiir diese
Vorkommnisse zu vermeiden und verhindert aufwéndiges
Nacharbeiten. Bleche werden permanent in Ilhrer Qualitat
Uberwacht und kénnen das Werk zertifiziert verlassen.



Befestigungsoptionen

Unsere Olauflagenmesserate sind mit einer Vielzahl an
Befestigungsmoglichkeiten erhéltlich und lassen sich auf lhre
individuellen Prozesse anpassen.

Jedes System kann direkt an unseren elektrostatischen
Olmaschinen befestigt werden. Auch fir Olmaschinen von
Drittherstellern bieten wir Lésungen an.

Fir mehr Freiheit bei der Standortwahl bieten wir auBerdem feste
StandftiBe an.

Natilrlich sind dartber hinaus auch individuelle L&sungen
maglich.




Stolz prasentieren wir eine Weltneuheit:

Die mobile Inline-Olauflagenmessung.

Neben den herkdmmlichen Befestigungsvarianten bieten
wir unser Messgerat ab sofort auch als mobiles System

an. Mobile Messungen bieten viele Vorteile:

Verarbeitungszeiten kdnnen verkirzt werden, da auch
Produktionslinien kurzfristig Qualitdtsbleche verarbeiten
kénnen, die nicht bereits ein Messsystem implementiert
haben. Gleichzeitig kann das System lediglich dort
eingesetzt werden, wo es gebraucht wird - Leerzeiten
entfallen.

Serviceunternehmen kénnen Olauflagenmessungen
flexibel und bei Kundenbedarf zeitlich begrenzt und in
verschiedenen Produktionsstatten durchfihren.

Im Falle einer Prozessverdnderung kann ein System

temporar das Olergebnis iberwachen.




Bildliche Darstellung des Messergebnisses

Voreingestellte, variable Darstellungsschwelle zur
einfachen Interpretation der Ergebnisse

Unbehandeltes Kaltfeinblech

Feuerverzinktes Blech

Feueraluminiertes Blech
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